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INHALTSVERZEICHNIS

Beschreibung

Bearbeitungssbeispiele

Tischplatten (Starrtisch, Schiebetische), Schiebewegbegrenzung
Automatischer Tischvorschub

Digitale SchnitthOhenanzeige

Digitale Zustellanzeige

Materialanschldge (Parallelanschlage, Queranschlage)
Vorschubeinrichtungen (Festanschlag, Winkelanschlag, etc)
Drehzahl-Untersetzungsgetriebe

Nuten- und Entgrateinrichtung

Prafkorper Trenneinrichtung (zur Herstellung von Normprufkorper)
Tellerschleifeinrichtung, Spritzschutz

Zubehdr (Maschinenschrank, FuBschalter, Schielbestab etc.)
Tooljet, Sageblatt-Schnellwechselsystem
Micro-Spruhnebeleinrichtung

Absaugsystem, Absaugarm

Technische Dafen

Technische Besonderheiten

Hinweise:

Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite

O 0O 00 N N o0 00 0o A W

o O A LW N — O O

Aufgrund der standigen Neu- und Weiterentwicklung von Produkten und lieferbaren Maschinenopfio-
nen sind Prospekte und Info’s manchmal schon nach kurzer Zeit ergdnzungs- und korrekturbedurftig.

Wir haben uns deshalb entschieden die Mehrzahl unserer Prospekte selbst zu drucken. Dadurch sind

wir in der Lage, angeforderte Informationen schnell und in stndig aktualisierter Ausgabe zur Verfugung
stellen zu kédnnen. Die Abweichung der Druckqualitat im Vergleich zu Hochglanz-Offsetdrucken bitten wir
zu enfschuldigen. Im Intemet stehen Ihnen Informationen mit Bildern in hoher Auflosung zur Verfugung.

Die Maschinen auf den Prospektseiten sind meist mit optionalen Erweiterungen abgebildet. Weitere
Details Uber Zubehdrteile und Optionen enthdlt die Preisliste. Bei Unklarheiten bitten wir um Ihren Anruf.
Abbildungen von Maschinen, Optionen und Zulbehor sind nicht verbindlich und kdnnen von der zu lie-

fernden Ware in Farbe, Form sowie technischer und konstruktiver AusfUhrung abweichen.

Informationen Uber andere Mufronic Produkte sowie Hinweise auf Messeveranstaltungen finden Sie im

Internet unter: www.mutronic.de

Abbildungen von Maschinen, Optionen und Zubehdr sind nicht verbindlich und kdnnen von der zu
liefernden Ware in Farbe, Form sowie technischer und konstruktiver Ausfuhrung abweichen.



PRODUKTION + LABOR

SAGEN - TRENNEN - FRASEN - ENTGRATEN

Die hochprazise Lagerung der DIADISC
Trennsdge garantiert perfekte Schnitte.

Durch den hohen Rundlauf der Antriebs-
elemente sowie dem Einsatz von Spezial-
sGgeblattern wird nahezu kein Grat erzeugt.
Die Schnittqualitat erreicht Werte von RZ 4-6.
Dies ist glatter als Feinfrasen!

Mit anderen Worten:

eine Nachbearbeitung der Schnittfladche ist in
vielen Fdllen nicht mehr erforderlich!
Kostbare Arbeitszeit wird eingespart.

Durch die Vielzahl von lieferbaren Optionen
kann das DIADISC-Konzept schnell an den
jeweiligen Einsatzfall angepalt werden.
Nachfolgend werden die wichtigsten Optio-
nen ausfuhrlich beschrieben.

Die kompakten Abmessungen lassen den
Betrieb an jedem Arbeitsplatz zu, selbst bei
engen Platzverhdltnissen im Labor oder
Werkstattoereich.

Preisinformnationen auf separater Liste

Leiterplatten
frennen,
ausfrésen,
anfasen
und ritzen

Metall- und
Kunststoffplatten
zuségen, aus-
sparen und
entgraten

Rohre und Profile
aus NE-Metallen
und Stahl sdgen

oder schlitzen

Kunststoffteile
ohne Nach-
bearbeitung

zusdgen

Prufschnitte
fUr die QS-
Kontrolle

in der Pro-
duktion und
im Labor

Test- und Pruf-
kérper mit
hoher Prazision
zusGgen

Exakt durch

jeden

Werkstoff




BEARBEITUNGSBEISPIELE

DIADISC-Trennsdgen werden fUr eine Vielzahl von Bearbeitungsaufgaben eingesetzt. Nachfolgend sind einige
Beispiele aus Kundenanwendungen aufgefuhrt. Es lassen sich alle Materialien und Materialkombinationen

erfolgreich frennen, mit glatter Schnittfldéche und nahezu graffrei.

Ablangen Verbundwerk-
von NE- stoff aus
Profilteilen verklebten
durch grat- Schichten
freien Sége- unterschied-
schnitt hoher licher
Prazision Materialien.
Kontrollschnitt QS-Schnitte
durch einen an Metall-
Airbag far Elastomer-
Untersuchun- werkstoffen
gen im Be- far Messun-
reich der Soll- gen mittels
bruchstelle Profilprojektor
Prafschnitt QS-Schnitte
durch ein an strang-
Kugellager gezogenen
zum Nach- Profilteilen
weis einer fur Quer-

zu hohen schnitts-
Belastung messungen

Zus&gen von
Platten aus
Kunststoffen,
faserverstark-
ten Stoffen wie
GFK, CFK und
Metallen.

Heraustrennen
eines Zahnatb-
druckes fur
Festigkeitspru-
fungen der
Epoxydmasse.

Wir entwickeln kundenspezifische Losungen
zum Ségen oder Trennen spezieller Werkstoffe.
Bitte nennen Sie uns Ihre Anforderungen.

Bearbeiten
von Bauele-
menten aus
Ferrit, Porzellan,
Glas, gebrann-
terund ,QrG-
ner" Keramik.

Extrem glafter
QS-Schnitt
durch einen
HF-Trafo zur
Lokalisierung
eines Wick-
lungsfenlers.

Trennen von
hartem Stahl,
z&hem Feder-
stahl, gehdr-
teten oder be-
schichteten
Stahlteilen.

Glaftes SGgen
von Stében
und Platten
aus PMMA
oder anderen
tfransparenten
Kunststoffen.



TISCHPLATTEN

Stabile
Arbeitsbasis -
Grundlage fur
exakte Schnitte

Starre Tischplatte aus Aluminium (ohne Abb.)

Fur einfache Sage- und Trennarbeiten.

Eine sperzielle Aluminium-Legierung gibt hohe
Festigkeit fUr die Bearbeitung der Materialien.

Prazisionsschiebetisch aus Aluminiumgui3 (Bild)
FUr héchsten Ansprache mit doppelter Prismen-
rollenfuhrung fur absolut spielfreien Lauf ausge-
stattet.

Zur Bearbeitung von Teilen welche mit hoher
Prazision hergestellt werden sollen.

In Verbindung mit der Option "Automatischer
Tischvorschub™ 18Rt sich ein Optimum an Schnitt-
qualitat erreichen.

Verschiedene Schiebewege sind lieferbar -
weitere Detailinformationen enthdlt die getrennte
Preisliste.

Mit der optionalen Schiebewegbegrenzung
lassen sich einfach definierte Langs-Einschnitte
und Schlitze anfertigen oder FixmaBe fur
Serienarbeiten einstellen.

Bei Bedarf kann der Tisch auch fest arretiert
werden.

Preisinformnationen auf separater Liste 5



AUTOMATISCHER > >
TISCHVORSCHUB

Elektronisch gesteuerter angepaBt werden kdnnen.
Schnitt! Es enfsteht ein homogenes
Per FuBpedal starten Sie den und sauberes Schnittoild.
Tischvorschub und trennen
Ihre Werkstoffe mit kontinuier-
licher Geschwindigkeit.
Dabei 16R3t sich die Charak-
teristik des Voschubes zwi-
schen ,hart" fur Metalle und
Lsanft” z, B. fur Glas, Keramik
etc. stufenlos einstellen.

Sie erreichen eine hdhere
Prazision da die Vorschub-
parameter exakt an das

ZU bearbeitende Material

DIGITALE SCHNITTIEFEN-
PP e

Fur definierte Einschnitte
wie Nuten ist die digitale

% Anzeige der Schnittiefe
eine wichtige Voraus-

setzung.

L S 3 .
. Per Tastendruck veréndern
pt % Sie stufenlos die Hohe des
\ Sageblattes und lesen den
: gewdhiten Wert am Display
E E ab.

Preisinformnationen auf separater Liste 6



B PARALLELANSCHLAGE

mMaBgenaues Arbeiten

Parallelanschlag mit Ma-
band-MeRsystem.

Dieser Anschlag hat einen
groReren Fuhrungsschlitten
und eine zusdizliche Fein-
verstellung.

Das Mal 168t sich an der
mm-Skala ablesen und
arretieren.

Parallelanschlag mit
Digital-Prazision.

Fur héchste Genauigkeit
und besonders schnelle
Justagen gewunschter
ZustellmaRe.

Das LCD-Digital-MeRsystem
zeigt eingestelite MaBe

in mm oder inch exakt an.

B QUERANSCHLAGE

sicheres Spannen

Queranschlag A ,Standard*.
In Kombination mit Schie-
betischen beliebiger Groke
lassen sich lange Teile wie
Rohre, Profile und Platten etc.
prdzise im rechten Winkel
rationell ablangen.

Preisinformnationen auf separater Liste

Queranschlag B "Professional®
Wie ,Queranschlag Standard®,
jedoch mit MaBband, verstell-
pbarem Anschlag und Klemm-
schiene. Federnde Spann-
stucke (optional) halten emp-
findliches Material sicher fest.



VORSCHUBEINRICHTUNGEN

Die kugellagergefuhrten
Vorschubeinrichtungen
dienen der exakten Posi-
fionierung und ZufUhrung
des Werkstuckes zum
Sageblatt .

Damit lassen sich Roh-
re, Stdbe, Profile etfc. fein-
fuhlig und sicher, parallel
oder schrag ablangen.

Zur Aufnahme unterschied-
licher Werkstofformen steht
eine Variante mit Adapfter-
platte zur Verfugung. Darauf
konnen die mitgelieferten
Schnellspann-Halteclips oder
eigene Vorrichtungen mon-
fiert werden.

DREHZAHL-UNTERSETZUNG

den richtigen Gang schalten

Preisinformnationen auf separater Liste

Harte oder sprode Werkstoffe
wie Stahl, Hartmetall, Glas,
und Keramik etc. bendtigen
extrem langsame Drehzah-
len - Aluminium und manche
Kunststoffe dagegen hohere
Bereiche.

Um alle Materialien mit opfi-
maler Schniftfldche bearbei-
ten zu kbnnen bedarf es der
jeweiligen Einstellung der

korrekten Schnittgeschwindig-
keit. Da dem Antriebbsmotor
bei langsamen Drehzahlen
nicht genugend Drehmoment
zur Verfugung stent, ist far
diese Bearbeitungszwecke
ein Riemengetriebe mit fes-
tfem Untersetzungsverhdaltnis
4:1 sowie eine Version mit zwei
per Tastendruck elekfrisch um-
schaltbaren Bereichen 1:1
und 4:Tals Option wahlobar.



NUTEN- UND ENTGRATEINRICHTUNG

PRUFKORPERTRENN

Prufkdrper mit verschiedenen Normibreiten lassen sich durch
Einrasten entsprechender Wechselschablonen exakt und
planparallel in sekundenschnelle zusdgen.

Eine integrierte Klemnmschiene halt auch kleine

Prufkorper sicher fest,

Die Einrichtung wird auf der Tischplafte befestigt und kann
zusammen mit dem Parallelanschlag verwendet werden.

Spannvorrichtung auf Parallelanschlag .

In Kombination mit Schiebetischen beliebiger GroBe
und Parallelanschlag lassen sich klein Teile prdzise im
rechten Winkel fixieren und rationell ablangen.

Preisinformnationen auf separater Liste

ZUM RATIONELLEN
ENTGRATEN

von Leiterplaften, Alumini-
um und Kunststoffen.
Im Vorbeiziehen frast ein

Spezialblatt eine saubere,

rattermarkenfreie Facette
auf das Werkstlick. Die
Facettenbreite ist stufen-
los einstelloar,

BIEGE- UND

FALZNUTEN

Zur Anfertigung von Ge-
hdusen aus PVC, Plexi-
glas etc. Damit kdnnen
Q0° Kerbnuten muhelos
und mit stufenlos einstell-
barer Tiefe angefertigt
werden (Bild links).

EINRICHTUNG

Mit dieser Einrichtung
ist auch die beidseiti-
ge Anschragung von
Platinen mit Steckkon-
tfakten moglich: die
Leiterbahnen bleiben
dabei unversehrt,

e U

R




WICHTIGE OPTIONEN

Tellerschleifeinrichtung

Hilfreich und praktisch!

Eine optionale Tellerschleifeinrichtung an
der rechten Maschinenseite ermoglicht
Folgearbeiten nach dem Sagen wie:
Entgraten, Rundschleifen, Anfasen etc.
Selbst ein sumpfer Bohrer |88t sich schar-
fen.

Passende Schleifscheiben mit Klettver-
schiuB sind in verschiedenen Kormungen
erhaltlich.

Schutzvorrichtung

Schutzen Sie sich unbedingt!

Der schwenkbare Spritzschutz ist splitterfest
und schutzt vor hochwirbelnden Staub-
partikeln, Spdnen sowie dem Spruhnebel
der Kuhleinrichtung.

Preisinformnationen auf separater Liste 10



Schutzbrille + Schiebestab

NUTZLICHES ZUBEHOR

Maschinenschrank

Kompakt und mobil

ist der Werkzeugschrank
aus Volistahl, mit 4 lenklbaren
Rollen. Speziell fur Diadisc-
Trennsagen konzipiert.

Durch seine hohe Tragfahig-
keit kann er die TrennsGge
mit Optionen wie die Micro-
Sprihnebeleinheit und die
DIAVAC Absauganlagen
Typ S oder E aufnehmen.

FuBschalter

V'

Schutzen Sie sich unbedingt

vor hochwirbelnden Staubpartikeln, Metall-
spdnen oder Teilchen eines zu Bruch
gegangenen Werkzeuges.

Diese Spezialschutzbrille ist splitterfest und
verhindert Verletzungen Ihrer Augen.

Das ZufUhren der Teile zum Sageblatt
geschieht mittels Schiebestab, so bleiben
Hande und Finger immer auBerhalb der
Gefahrenzone.

Preisinformnationen auf separater Liste

Blockiert das Sagebilatt,
werden beide Hande zur
Fuhrung des Materials
gebraucht. Mit dem
FuBschalter ist die Ma-
schine in dieser Situation
dann blitzschnell ab-
schaltbar.

Eine empfehlenswerte
Sicherheitseinrichtung.

11



TOOLJET
SCHNELLWECHSEL-SYSTEM

Sageblatt- oder Trennscheibenwechsel
sekundenschnell, per Knopfdruck.

Bei universellem Einsatz der Kreissdge, also wenn die
Schneidwerkzeuge bedingt durch verschiedene Materialarten
immer wieder gewechselt werden mussen, ist der
sekundenschnelle Austausch ein entscheidender Vorteil.

Die dunnen bruchempfindlichen Schneidwerkzeuge

werden geschont, das Hantfieren mit Schrauben-

schlusseln entfallt, weil Sie Sdgeblatter und Trennschei-

ben per Knopfdruck einsetzen.

Ubrigens: alte wie neue Diadisc-Maschinen
kdnnen mit TOOLJET ausgerustet werden

Ubersichtliche Lagerung
nach Einsatzzwecken,
Materialart oder SGge-
blattdicke in Verbindung
mit der Aufnahmestation
(Zubehor) ergénzen die
genannten Vorteile.

Preisinformnationen auf separater Liste 12



Spiegelglatte Schnitte,
hohere Schniftleistung

FUr héchste Schnittqualitat ist der
NaBbetrielb mit dem Micro-Spruh-
nebelsystem Voraussetzung.

Der Spruhnebel gewdhrleistet eine
stets einwandfreie Schmierung, wie
sie manuell, mit dem Pinsel, nicht
erreicht werden kann. Bei sproden,
harten Werkstoffen wird dadurch
die unbedingt notwendige
Kuhlung der Diamant-
Trennscheilbben bewirkt.

Die Schnittergebnisse
lassen sich durch die Ver-
wendung der Micro-Sprihnebel-
einrichtung bis zu 100% verbessern.
Schniftfldchen mit Rauhtiefen von
RZ 4-6 um sind so erreichbar.

FUr die Bearbeitung folgender Werk-
stoffe ist eine Schmierung unbedingt
notwendig: Aluminium, Messing,
Kupfer, Stahl und alle harten Metalle.

Eine KUhlung ist bei folgenden Mate-
rialien erforderlich: Glas, Keramik,
Ferrit, Graphit, Silizium und viele
anderen sproden Materialien.

Je nach Anforderung kann zur Kuh-
lung Wasser oder zur Schmierung
eine spezielle Emulsion (siehe Preis-
Liste “Zubehor") verwendet werden.

Per Drehschalter ist ein Automatik-
Modus wahlbar, welcher den Spruh-
nebel automatisch aktiviert, sobald
gesagt wird.

NEU!
Spruhnebel-Automatik

schaltet das Spruhmedium fur
die Dauer des Trennvorganges
automatisch ein und aus.

Preisinformationen auf separater Liste

MICRO - SPRUHNEBEL-
EINRICHTUNG

Der microfeine Spruhnebel
wird Uber zwei Dusen beid-
seitig auf das Schneidwerk-
zeug appliziert und haftet
auch bei hohen Drehzah-
len sicher auf dem Sage-
blaftt,

13

Die Microspruhnebel-Einheit
mit Pumpe, Tank und Mano-
meter befindet sich in ei-
nem getrennten Gehduse.
Die Verbindung zur Maschi-
ne erfolgt Uber Schlauchlei-
tungen mit Schnellkupplung.




ABSAUGSYSTEM

lhrer Gesundheit und der Umwelt zuliebe

Bei Materialien, die feine oder ge-
sundheitsgefdhrdende StQube erzeu-
gen mul grundsdatzlich mit einer
Absauganlage gearbeitet werden.
Dies qilt besonders fur die Verarbei-
tfung von faserverstarktem Material
(Leiterplatten, faserverstarkte Kunst-
stoffe etc.)

Die Verwendung der von Mutronic
konzipierten DIAVAC-Absauganlage
verhindert das Ausblasen feinster
Staubpartikel in die Umgelbung.
Nicht jedes Absauggerat ist fur
diese Aufgabe geeignet.

Die DIAVAC-Absauganlagen sind
mit einem speziellen Feinstaub-
filter ausgerUstet und garantieren
dadurch optimale Ergebnisse.
Der Anschlu erfolgt direkt an der
daflr vorgesehenen Buchse.

Spdne- und Staubpartikel werden
vom Luftstrom der Absauganlage
erfalBt und abtfransportiert.

Dies ist moglich, weil der Absaugarm
uber ein effizientes Luftleitsystem und
einen Saugkopf mit speziellen Abdicht-
orsten verfugt.

Die Borsten verlaufen ringsum.
Schrédg nach hinten gerichtet,
ermoglichen sie ein feinfuhliges
Durchschieben, ohne das

WerkstUck zu bremsen.

Um fUr Einrichtarbeiten auf das Sageblatt
sehen zu konnen, 1aRt sich der vordere
Teil des Saugkopfes hochkippen.

Per Drehknopf passen Sie den Saugkopf
stufenlos an die Werkstuckhohe an.

FUr den Sageblattwechsel nach oben
geschwenkt oder bei Bedarf ganz
abnehmbar, bietet diese Option hohen
Bedienkomfort.

Preisinformationen auf separater Liste
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TECHNISCHE DATEN

Maschine: DIADISC 6200

Schnitthdhe: 0 - 35 mm, stufenlos Die DIADISC 6200 kann in
Drehzahl: 1000 - 8000 min-1, 8 Stufen verschiedenen modifizier-
Drehmoment: Uberlastabschaltung in 2 Stufen fen AusfUhrungen geliefert
Werkzeug: @ 125 mm werden. Beispielsweise mit
Aufnohme-/Abgabe-Leistung: max. 1500 Watt / 550 Wait gednderter Tischplatte fur
Betriebsart V; ST den Einsatz in der Harfme-
Regelverfahren: Vollwellenregler fallbearbeitung wo kieine
Besonderheiten: hohe Ausbaufahigkeit Schnittbreiten und Schnitt-
Uberlastschutz: thermisch, elekirisch spalte bendtigt werden
Wiederanlaufschutz: ja/Relais oder Sonderausfuhrungen
Antrieb: Spezial-Keilriemen, doppelt fUr die Herstellung von QS-
Schalldruckpegel: 72/78 dB(A) Leerlauf/SGgen Schnitten efc.
Abmessung 2: 790 x 790 mm Bifte fragen Sie an.
Gewicht: ca. 30 kg

Schutzart: nicht EX geschutzt!

Betriebstemperatur: +15° C bis 25° C

Luftffeuchtigkeitsbereich:  30% bis 50%

1) S1=Dauerbetrieb, Einschaltdauer 100 %
2)Maschinenabmessungen, ausgerustet mit maximaler Tischplattengroke

Lagerung: Prazisions-Instrumentenkugellager 2-fach, aus Edelstanhl-"Rostfrei
Einsatzzweck: Trennsége fur Zuschnitte von Kunststoffen, NE-Metallen, Stahl,
Glas, Keramik etc. und Leiterplatten aus Hartpapier und GFK (FR 4).
Einsatzort: Produktion, Werkstattbereich. Nur in frockenen RGumen einsetzbar.
Werkzeuge: HSS-und Vollhartmetall-Sagebldtter, Diamanttrennscheiben, Korund-

frennscheiben, Sonderwerkzeuge (siche Prospekt/Preisliste DIATOOL 125).

Die Darstellung zeigt
die Grundmaschine
mit den Optionen:
Tischplatte A (B) und
Parallelanschlag A (B)

426 mm
(426 mm)

(410 mm)

660 mm
! (790 mm)

f«——— 400 mm

Preisinformnationen auf separater Liste 15



TECHNISCHE DATEN

Die Darstellung zeigt
die Grundmaschine
mit den Optionen:
Tischplatte C und
Parallelanschlag C

b 650mm ——

— 790 mm —

Die Darstellung zeigt
die Grundmaschine
mit den Optionen:
Tischplatte D und
Parallelanschlag D

790 mm

| e

790 mm -—

Preisinformationen auf separater Liste 16



M -CcHNISCHE

BESONDERHEITEN

Antrielb und Sicherheit

DIADISC Prdzisionsmaschinen sind - um einen
moglichst universellen und breiten Drehzahl-
pereich zu erhalten - mit hoch-tourigen
rundlaufgewuchteten Spezialmotoren
ausgerustet. Ein elektronischer Drehzahlregler
steuert die Motorspindel.

Die jeweilige Belastung wird ermittelt und

bei Bedarf automatisch zusatzliche Leis-

tung zur VerfUgung gestellt.

Die Drehzahl ist Uber den gesamten Be-
reich stufenlos einstellbar. Charakteristisch
dabei ist, daB sie bei Belastung des Motors
nicht vollig konstant gehalten wird, sondem
sich in kritischen Situationen entsprechend
anpait,

Die Blockierneigung der Bohrer oder Fraser
und ein dadurch moglicher Werkzeuglbruch
wird somit erheblich reduziert.

Material und Qualitat

Die verwendeten Bau- und Montageele-
mente (Fras- und Drehteile, Kugellager efc.)
sind ausschlieBlich aus hochwertigen Mao-
ferialien wie rostfreiem Edelstahl, eloxierfem
Spezialaluminium oder Messing hergestellt.
Besonders wichtige Konstruktionsteile wie
Chassis, Lageraufnahmen, Riemenscheiben
und Antriebswellen werden aus Massiv-
Rohmaterial durch Drehen, Frdsen und
Schleifen auf Prazisions-CNC Maschinen
gefertigt.

17

Stanz- und Biegeteile kommen aus Toleranz-
und StabilitGtsgrinden nicht zum Einsatz.
ZUlieferteile wie Motoren, Regelelekironiken
werden nach unseren Ferfigungs- und
Qualitatsvorgaben ausschlieBlich in
Deutschland, Osterreich und der Schweiz
produziert.

Die Prazision wie auch die Ersatzteilversor-
gung ist dadurch langfristig gewdhrleistet.

Entwicklung und Ferfigung

Alle DIADISC Maschinen werden in unserem
Haus entwickelt und unter der Leifung von
Ingenieuren und erfahrenen Technikern zur
Serienreife gebracht.

Die Maschinen sind fur einen langen An-
wendungszeitraum konzipier, entsprechend
stabil konstruiert und entsprechen den gelten-
den Normen.

Neu zu entwickelnde Optionen werden so
ausgelegt, dal sie meist auch zur nachtrag-
lichen Aufristung dlterer Baureihen geeignet
sind.

Maschinen wie Optionen werden so zu lang-
fristig nutzbaren Investitionen.

Die gesamte Endfertigung und Qualit&tskon-
frolle erfolgt in unserem Werk Rieden.

Weitere Optionen und Detailinformationen
enthdlt die separate Preisliste.

Da sich die Preise dndern kdnnen, bitten
wir Sie im Bestellfall vorher anzufragen.



m, E = ®
Prazision fur Labor und Produktion

Mutronic Prézisionsgerdtebau GmbH & Co. K& St. Urban StralBe 20
D - 87669 RIEDEN bei Fussen Telefon: 0049/8362/93090-0 Telefax: 0049/8362/93090-49

e-mail; info@mutronic.de  Internet; www.mutronic.de



