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Trennsdigen fiir den anspruchsvollen Laborbetrieb

Schnitthéhe:  0- 14 mm, einstelibar
Drehzahl: 3000- 9000 min-1, (4100) stufenlos regelbar

2000 - 14000 min-1, (4200) stufenlos regelbar
Moforleistung: 100 Watt (4100)

200 Watt (4200), elekiron. Drehmomentabschalfung
Abmessung:  475x 426 mm

Prézise Trennsage fUr Zuschnitte von Kunststoffen, NE-Metallen, Stahl,
Glas, Keramik etc. und Leiterplaften aus Hartpapier und GFK.

Optionen: Starrtisch, Schiebetische, Parallelanschlag mit MaBband
oder Digitalanzeige, Winkelanschlag, Staubabsaugan-
lage, Absaugarm , Micro-Sprihnebeleinrichtung, Werk-
zeug-Schnellwechselsystem

Werkzeuge:  HSS-Sagebldtter, Vollhartmetall-Sagebldtter, Diomantirenn-
scheiben, Korundfrennscheiben, Sonderwerkzeuge.

Leistungsstarke Trennséige fir Klein- und Serien-
fertigung

Schnitthéhe: 0 - 35 mm, servoelekirisch verstellbar

Drehzahl: 2000 - 8000 min-1, per Tastendruck einstelloar
500- 2000 min-1, mit Option ,Untersefzung 4:1*

Moftorleistung: 1800 Watt, elekironische Drehmomentbegrenzung

Abmessung:  790x 426 mm

Prézise undrobusfe Trennsage fur den Dauereinsatz. Fir Zuschniffe von
Kunststoffen, NE-Metallen, Stahl, Glas, Keramik etc. sowie Leiterplatten
aus Hartpapier und GFK.

Optionen: Starrfisch, Schiebetische, elekirischer Tischvorschub,
Parallelanschlag mit MaBband oder Digitalanzeige,
Winkelanschlag, Digitalanzeige der Schnitthdhe,
elekirisch umschaltbares Untersetzungsgetiiebe,
Staubabsauganlage, Absaugarm, Micro-Sprihnebel-
einrichtung, Werkzeug-Schnellwechselsystem

Werkzeuge:  HSS-Sageblatter, Vollhartmetall-Sageblatter, Diamant-
frennscheiben, Korundirennscheiben, Sonderwerkzeuge.

Industrie-Trennsége fir Labor- und Dauereins-
atz ‘

Schnitthéhe: 0 -25 mm, stufenlos einstellbar
Drehzahl: 3000- 9000 min-1(5100), stufenlos regeloar

2000 - 14000 min-1(5200), stufenlos regelbar
Motorleistung: 300 Watt (5100)

600 Watt (5200), elekiron. Drehmomentabschaltung
Abmessung: 725X 650 mm

Préizise, leistungsstarke Trennsdge fur Zuschnitte von Kunststoffen, NE-Metallen,
Stahl, Glas, Keramik, Stein, Kohlefaser etc. sowie Leiterplatten aus Hartpapier
und GFK.

Optionen: Starrtisch, Schiebetische, Parallelanschiag mit MaBband
oder Digitalanzeige, Winkelanschlag, Staubabsauganlage,
Absaugarm, Micro-Sprihnebeleinrichtung, Werkzeug-
Schnellwechselsystem, Drehzahluntersetzung 1:1 - 2:1

Werkzeuge:  HSS-Sageblatter, Vollhartmetall-Ségeblatter, Diamanttrenn-
scheiben, Korundtrennscheiben, Sonderwerkzeuge.

Sageblatt allseitig abgedeckt.
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PlattensGge mit automatischem Sdgevor-
schub

Schnithdhe: 12mm (aufWunsch Sonderausfiinungen 20mm)

Schnifiange: 400und800mm

Drehzohl: 2000- 14000 min-1, stufeniosregeloar

Vorschub: 20 - 100%, stufenlos regelbar

Motorleistung: 200 Watt, elekiron. Drehmomentabschaltung
Abmessung:  700x 628 mm

Préziser SGgeautomat speziel flr Plattenzuschnitte von Kunststoffen,
NE-Metallen (Alu, Ms) sowie Leiterplatten aus Hartpapier oder GFK.

Die Bearbeitung erfolgt automatisch. MaB einstellen - Platte einlegen -
Startknopf driicken. Schnitt fur Schnitt prézise Ergebnisse!

Optionen: Anschlag mit Digitalanzeige, Index-Spannsysteme,
Staubabsauganiage, Micro-Sprihnebeleinrichtung,
automatische Be- und Entstickung.

Werkzeuge:  HSS-Sageblatter, Vollhartmetall-Ségeblatter, Diamant-
frennscheiben, Korundtrennscheiben, Sonderwerkzeuge.



Labor-Trennséige fir vorgeritzte Leiter-
plattennutzen

Schnifthéhe:  flr Leiterplattendicke von 0,5-2 mm, manuell verstellbar
Schnitforeite:  0,25-0,3 mm

Nutzhéhe: fur Mischbestiickung bis max. 5§ mm Komponentenhéhe
Drehzahl: 2000 - 8000 min-1, stufenlos einstelloar

Moftorleistung: 600 Watt, elekironische Drehmomentbegrenzung
Abmessung:  410x 303 mm

Prézise Nutzenfrennsage flr den Laboreinsatz. Fr exakte Trennschnitte an
Nutzen-Leiterplatten aus Hartpapier und GFK.

Keine mechanische Scherbelastung - daher kein Bauteile-Stress.
Keine Ausfaserungen an den Schnittkanten!

Absaugarm und AnschluBstufzen fir Staubabsaugung eingebaut.

Optionen: Staubabsauganlage, Handgelenk-Erdungsanschlul

Werkzeuge:  Vollhartmetall-Sagebldtter, Diamanftrennscheiben,

Industrie-Trennsdge fir vorgeritzte Leiter-
plattennutzen

Schnifthéhe:  fr Leiterplattendicke von 0,5-2 mm, manuell verstelloar
Schnitforeite:  0,25-0,3 mm

Nutzhéhe: fr Mischbestiickung bis max. 20 mm Komponentenhéhe
Drehzahl: 1000 - 5000 min-1, stufenlos einstellbar

Vorschub: elekirischer, stufenlos regelbarer Tischvorschub (Option)
Moftorleistung: 1200 Watt, elekironische Drehmomentbegrenzung
Abmessung: 700 x 650 mm

Prézise Nutzentrennsdge fur den Dauereinsatz. FUr exakte Trennschnitie an Nuizen-
Lefterplatten aus Hartpapier und GFK.

Keine mechanische Scherbelastung - daher kein Bauteile-Stress.
Keine Ausfaserungen an den Schnittkanten!

Absaugarm und AnschluBstutzen fur Staubabsaugung eingebaut.

Optionen: Elekir. Tischvorschub, Staubabsauganlage, Handgelenk-
Erdungsanschiul®

Werkzeuge:  Vollharimetall-Sageblatter, Diomanttrennscheiben,



DIADRIVE 2000/280

DIADRIVE 2000/500

Prototyping CNC-Bohr- Frds- Gravier- und

Dosiermaschine

Bohrfutter: Prézisionsfutter 0,2-4 mm oder Spannzangen 0,2-3,18 mm
Nutzfidche: 280 x 500 mm

Nutzhéhe: 0 - 800(!) mm durch bodenfreies Portalsystem

Drehzahl: 3000 - 15.000 bzw. 10.000 - 60.000 min-1, je nach Spindeltyp

PC-Steuerung: 3D-CNC-Schriftmotorsteuerung (echte Windows-Steuerung!)
Datenformate: Gerber, Excellon, HPGL, DIN 66025 u.a., je nach Software
Abmessung: 840 x 620mm

Prézises GroBraum-CNC-Bearbeitungscenter fir den universellen Einsatz.
Herstellung von Leiterplatten mittels Umrifrasen, mechanische 2D- und 3D-

Bearbeitung, Gravieren von Schriften, Dosieren von Pasten, Fllssigkeiten efc.

Optionen: Graviertische, T-Nutentische, Vakuumtische, Schnellspann-
Elemente, Dosierstation, Absaugarm, Halogen-Beleuchtung,
Staubabsauganlage, Gravier-Software, Konvertierungspro-
gramme etc.

Werkzeuge:  VHM-Bohrer/Standard-Fraser/HF-Microfraser/Gravierfraser

DIASTAR 3300

Industrie-CNC-Bohr- FrGs- und Gravierautomaten

PC-Steuerung: 3D-CNC-Servomotorsteuerung (echte Windows-Steuerung!)
Datenformate: Gerber, Excellon, HPGL, DIN 66025 u.a., je nach Software
Bohrfutter: Spannzangen 0,5 - 6 mm, (manuell oder pneumatisch)
Nutzfidche: 280 x 500 mm und 500 x 580 mm (2 Varianten)

Nutzhéhe: 0- 100 mm, optional bis 400 mm

Drehzahl: 10.000 - 60.000min-1

Abmessung:  1010x 820 mm

CNC-Bearbeitungscenter fir Sonderanwendungen in der Qualitats-
kontrolle und Werkstoffprifung (speziell zur Herstellung von QS-Prif-
kérper/Schulterstébe nach DIN, ASTM etc.) mechanische 2D- und 3D-
Bearbeitung, Gravieren von Schriften, etc.

Optionen: Autom. Werkzeugwechsler, Spannvorichtungen fur
Schultertdbe, T-Nutentische, Schnellspann-Elemente,
Absaugarm, Halogen-Beleuchtung, Staubabsauganlage,
Fertige Frasprogrammbibliotheken fr alle bekannten
DIN- und ASTM-Normen.

Werkzeuge:  VHM-Bohrer/VHM-Fréser/Diamant-Fréser/Gravierfréser

Prototyping CNC-Bohr- Frds- Gravier- und

Dosiermaschine

Bohrfutter: Prézisionsfutter 0,2-4 mm oder Spannzangen 0,2-3,18 mm
Nutzfidche: 500 x 580 mm

Nutzhéhe: 0 - 800(!) mm durch bodenfreies Portalsystem

Drehzahl: 3000 - 15.000 bzw. 10.000 - 60.000 min-1, je nach Spindeltyp

PC-Steuerung: 3D-CNC-Schriftmotorsteuerung (echte Windows-Steuerung!)
Datenformate: Gerber, Excellon, HPGL, DIN 66025 u.a., je nach Software
Abmessung: 840 x 850 mm

Prézises GroBraum-CNC-Bearbeitungscenter fir den universellen Einsatz.
Herstellung von Leiterplatten mittels Umrikfrésen, mechanische 2D- und 3D-

Bearbeitung, Gravieren von Schriften, Dosieren von Pasten, Fllssigkeiten efc.

Optionen: Graviertische, T-Nutentische, Vakuumtische, Schnellspann-
Elemente, Dosierstation, Absaugarm, Halogen-Beleuchtung,
Staubabsauganlage, Gravier-Software, Konvertierungspro-
gramme etc.

Werkzeuge:  VHM-Bohrer/Standard-Fraser/HF-Microfraser/Gravierfraser
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Prazision fur Labor und Produktion

Mutronic Prazisionsgerdtebau GmbH & Co. K&  St. Urban StraBe 20
D - 87669 RIEDEN bei Fussen Telefon: 08362/930 900 Telefax: 08362/930 90-49
e-mail: info@mutronic.de Intfernet: www.mutronic.de



