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fur Schnittkanten

Polierhéhe
15 + 35 mm




HOCHGLANZ

IN SEKUNDEN !

Mit den DIAPLAIN 6200/6300 Poliermaschinen lassen sich
Schniftkanten von Platten, sowie Kleinteile aus PMMA (Acryl-

]
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Service im Kunststoff-

handel

Der Kunde bestellt Plattenzu-
schnitte und erhdlt kurze Zeit
spdter die gewunschte Ware
inklusive DIAPLAIN-polierter
AuBenkanten.

Messe- und Prototypen-
bau

Aufgrund der kompakten Ab-
messungen und des geringen
Gewichtes IRt sich die DIAPLAIN
auch ,vor Or" einsetzen.

glas) in Sekunden mittels manuellem Vorschub auf Hoch-

glanz polieren.

Dabei fallen keine Rustzeiten wie Einrichten, Festspannen

efc. an!

Beispielsweise lassen sich 50 PMIMA Platten 100 x 100 mm in

derselben Zeit fertig polieren wie sie bei einem groBen
Polierautomaten mit vorschubgesteuertem Fréskopf
allein fdr das Einrichten, Festspannen und das 4-malige
90 Grad-Wenden anfallen wurde.

Mit den DIAPLAIN Poliermaschinen lassen sich also trotz
manueller Bedienung Zeit und Kosten einsparen.

Und die Bearbeitung ist denkbar einfach wie schnell:
Maschine einschalten - PMMA-Teil auf die Tischplatte legen -

und durchziehen!

Werbeplakate, Schilder etc.
polieren Sie deshalb direkt an
der Einsatzstelle.

Lange Wege vom Arbeitsort
bzw. Kunden zu lhrem Betrieb
bleiben erspart,

Kosteneinsparung in der

Produktion

In der Fertigung PMMA-verar-
beitender Betriebe wird viel-
fach die Moglichkeit gesucht,
Schnittkanten von kleinen Teilen
mit standig wechselnden Ab-
messungen und geringen
Stuckzahlen rationell zu polie-
ren.

GrolRe automatische Polier-
maschinen sind zwar meist
vorhanden, jedoch fur die
Bearbeitung kleiner Teile, auf-
grund der dafur erforderlichen
Einrichtzeiten, nicht kosten-
deckend einsetzbar.

Die gesuchte Maschine soll

klein, preiswert und durch
Hilfskrafte manuell bedienbar
sein - DIAPLAIN.

Herstellung von Einzel-

teilen

FUr die Herstellung von Vitrinen
und Modellen aus PMMA in
einem Museumsbetrieb fallen
hohe Kosten fur die derzeit
praktizierte Handpolierung
mittels Schwabbelscheibe
und Polierpaste an.

Da sich die Abmessungen
der zu fertigenden Teile
sténdig &ndem, kdnnen
bereits vorpolierte Plaften
nicht verwendet werden.

Die nun eingesetzte DIAPLAIN-
Maschine spart jetzt 90%
der vorher angefallenen Lohn-
kosten ein und bringt zudem
bessere Polierergelbnisse.



Optionen+
Werkzeuge

Auch Facetten ...

lassen sich mit der DIAPLAIN Option “Schwenktisch”
einfach polieren. Dazu kann der Zusatztisch stufenlos
im Winkel verndert werden.

Um Teile zu Entgraten reicht ein einmaliges Durchzie-
hen, kleine Facetten werden - je nach Breite - in mehr-
maligen Polierdurchgdangen hergestellt.

FUr die Polierung groRerer Fldchen empfiehlt es sich
die Teile vorzufrGsen.

Fur die Serienfertigung ...

empfehlen wir Innen die Bevorratung von Ersatzpolier-
werkzeugen da das Nachschdarfen eventuell mehrere
Tage in Anspruch nehmen kann.

Durch die Verwendung eines Ersatzwerkzeuges sind
Sie unabhdngig und vermeiden Produktionsausfalll.

Bei der DIAPLAIN 6200 wird die komplette Polierscheibe
mit dem fest eingeldteten Diamanten gewechselt.

Die DIAPLAIN 6300 dagegen bendtigt, bedingt durch
die héhere Spanleistung, einen PKD-"Vorschneider" und
einen Diamanten als "Nachschneider®.

Beide Werkzeuge sind als Wechseleinsatz ausgefuhrt
und im Polierkopf mechanisch geklemmt.
Sie lassen sich einfach und schnell fauschen.

Da neue wie auch nachgeschdarfte Ersafz-Werkzeuge
bereits ab Werk fertig justiert retourniert werden, fallen
keine zeitintensiven Abgleicharbeiten an.




Der PKD-Vorschneider
(PKD = Kunstdiamant)

PKD ist ein syntetisch hergestellter poly-
kristalliner Schneidstoff mit der Harte von
Naturdiamant.

Der PKD-Vorschneider besteht aus einer
ca. 0,7 my dicken Diamantschicht, die
untrennbar mit einer dickeren Hartmetall-
unterlage verbunden ist.

Diese Verbindung entstent durch einen
Pressvorgang (Sintern) mit hohem Druck
und hoher Temperatur. Dabei wird pul-
verisierter Diomant mit einem metalli-
schen Bindemittel, das teilweise auch
als Katalysator den Kornverwuchs verur-
sacht, miteinander “verbacken" werden.

Da der Diamantbelag also aus mikrosko-
pisch kleinen Kérnchen besteht welche
wie Schmirgel wirken, ist damit beim Be-
arbeiten auch kein Glanz zu erreichen.

Die PKD-Werkzeuge werden deshalb nur
als Morschneider" bei Maschinen mit hoher
Polierleistung, wie der DIAPLAIN 6300, ein-
gesetzt um die grobe Spanarbeit zu erle-
digen.

Sie schutzen den DIA-Nachschneider vor
fruhzeitigem Verschleil® und sind preiswer-
fer als Naturdiamant-Werkzeuge.

Bei der DIAPLAIN 6200 ist der Einsatfz eines

DIA-Nachschneiders aufgrund der geringe-

ren Bearbeitungshohe vollig ausreichend.

Etwas Theorie ....

Der DIA-Nachschneider
(DIA = Naturdiamant)

Die uberragende Dichte sowie der mono-
kristalline Gitteraufloau des Naturdiamanten
erlaubt die Herstellung von absolut scharten-
freien Schneiden.

Dies bedeutet, dal bei genau festgelegter
Schneidengeometrie spiegelblanke und-
hochgldnzende Oberfldchen erreichbar
sind. Dieses Resultat wird ferner begunstigt,
da die DIA-Schneide lbeim Frasen nahezu
keinen Schniftdruck erzeugt.

Die brilianten und makellosen Polier-
fldchen an dieser Taschen-Wasserwaage
sind das Ergebnis des Naturdiamanten
welcher mit einer fur die Hochglanz-
bearbeitung spezifischen Schneidenform
versehen ist.

Da Diomant aus reinem Kohlenstoff be-
steht, ist besonders darauf zu achten,
daB die Schneiden nicht Uberhitzt werden
(zu schneller Vorschub).

Dies hat einen entscheidenden Einflu® auf
die Standzeit und damit auf das Schneid-
verhalten wahrend der Bearbeitung.

Ab etwa 700° C verwandelt sich CO in
CO,,. Daraus ergibt sich die Tatsache, dak
die Schneide durch chemische Umwand-
lung erheblich schneller abstumpft als
durch abrasiven Verschleil.



TECHNISCHE DATEN

Maschine:

Polierhdhe:
Abtragstiefe:*)
Bearbeitungsmale:
Drehzanhl:
Polierscheibe &:
Fraswerkzeug:
Befestigungsart:
Werkzeugwechsel:
Motorleistung:
Spannung:
Poliervorgang
Regelverfahren:
Besonderheiten:
Uberlastschutz:
Wiederanlaufschutz:
Antrieb:
Schalldruckpegel:
Abmessung:
Gewicht:

Schutzart:
Betriebstemperatur:

DIAPLAIN 6200

1-15mm

ca. 0,1 mm

bis 300 x 300 mm

2000 - 14000 min-1

70 mm

1 Diamant

in Polierscheibe eingelotet
durch Tausch der Polierscheibe
330 Watt / ED=100%
230V AC 50 Hz

1 Sek./20 mm
Voliwellenregler
Pr&zisionsmotor

thermisch, elekironisch
jo/Relais

Motor direkt

72/76 dB(A) Leerlauf/Polieren
660x390x 140 mm

ca. 20 kg

nicht EX geschutzt!

+15° t0 25°C

*) Wert des durch den Diamant abgetragenen Materials.
Auf Wunsch andere Abtragstiefe (gegen Aufpreis)

DIAPLAIN 6300

1-35mm

ca. 0,2 mm

bis 500 x 500 mm

2000 - 8000 min-1

100 mm

1 PKD- und 1 Diamanteinsatz
in Polierscheibe geklemmt
durch Tausch der jew. Einsaize
510 Watt/ ED=100%
230V AC 50 Hz

1 Sek./20 mm
Voliwellenregler
Prézisionsspindel  + Motor
thermisch, elektronisch
jo/Relais

Flachriemen auf Spindel
84/88 dB(A) Leerlauf/Polieren
740x535x230mMm

ca. 30 kg

nicht EX geschutzt!

+15° t0 25°C

Einsatzzweck: Polierfrase fur Zuschnitte aus PMMA (Acrylglas) auf Wunsch kdnnen
auch Diamantwerkzeuge zum Polieren von anderen Kunststoffen,

Aluminium, Kupfer und Messing geliefert werden.

Einsatzort: Labor, Werkstattbereich, Produktion. Nur in frockenen Rumen einsetzioar.
Werkzeuge: Polierscheilben mit eingeldtetem Diamant bzw. PKD/Diamanteinsatzen.
Die Darstellung zeigt
die Grundmaschine
Typ 6200 ohne
Optionen.
EE .
€ E (Die Abmessungen
33 des Modells 6300
e sind in Klammem
angegeben)
|~ 660 mm —
(740 mm)
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W rccHNISCHE

BESONDERHEITEN

Antrieb und Sicherheit

DIAPLAIN Prazisionsmaschinen sind - um
einen moglichst universellen und breiten
Drehzahlbereich zu erhalten - mit hoch-
tourigen rundlaufgewuchteten Spezial-
motoren ausgerustet. Ein elektronischer
Drehzahlregler steuert die Motorspindel.
Die jeweillige Belastung wird ermittelt und
bei Bedarf automatisch zusatzliche Leis-
fung zur Verfugung gestellt.

Die Drehzanl ist uber den gesamten Be-
reich stufenlos einstellbar. Charakteristisch
dabei ist, dal sie bei Belastung des Motors
nicht vallig konstant gehalten wird, sondemn
sich in kritischen Situationen entsprechend
anpalt,

Die Blockiermeigung der Bohrer oder Fraser
und ein dadurch moglicher Werkzeugbruch
wird somit erheblich reduziert.

Material und Qualitat

Die verwendeten Bau- und Montageele-
mente (Fras- und Drehteile, Kugellager etc.)
sind ausschliellich aus hochwertigen Ma-
ferialien wie rostfreiem Edelstanl, eloxiertem
Spezialaluminium oder Messing hergestellt.
Besonders wichtige Konstruktionsteile wie
Chassis, Lageraufnahmen, Riemenscheiben
und Antriebswellen werden aus Massiv-
Rohmaterial durch Drehen, Frasen und
Schleifen auf Prazisions-CNC Maschinen
gefertigt.

Stanz- und Biegeteile kommen aus Toleranz-
und StabilitGtsgrinden nicht zum Einsatz.
ZUlieferteile wie Motoren, Regelelekironiken
und Lager werden nach unseren Fertigungs-
und Qualitatsvorgaben ausschliellich in
Deutschland, Osterreich und der Schweiz
produziert.

Die Prazision wie auch die Ersatzteilversor-
gung ist dadurch langfristig gewdhrleistet.

Entwicklung und Fertigung

Alle DIAPLAIN Maschinen werden in unserem
Haus entwickelt und unter der Leitung von
Ingenieuren und erfahrenen Technikem zur
Serienreife gebracht.

Die Maschinen sind fur einen langen An-
wendungszeitraum konzipier, entsprechend
stabil konstruiert und entsprechen den gelten-
den Normen.

Neu zu entwickelnde Optionen werden so
ausgelegt, dal sie meist auch zur nachtrdg-
lichen Aufristung dlterer Baureihen geeignet
sind.

Maschinen wie Optionen werden so zu lang-
fristig nutzlbaren Investitionen.

Die gesamte Endfertigung und QualitGtskon-
trolle erfolgt in unserem Werk Rieden.

Weitere Optionen und Detailinformationen
enthdlt die separate Preisliste.

Da sich die Preise dndern kbnnen, bitten
wir Sie im Bestellfall vorher anzufragen.



Prazision fur Labor und Produktion

Mutronic Prazisionsgeratebau GmbH & Co. K& St. Urban StraBe 20
D - 87669 RIEDEN bei Fussen Telefon: 08362/930 900 Telefax: 08362/930 90-49
e-mail: info@mutronic.de Infernet: www.mutronic.de



