PRUFKORPER
HERSTELLUNG




Exzellente Schnitt-Qualitaten!

Spezialmaschinen fur die Prufkorperherstellung

Perfekte Prufkdrper

Fur die rationelle Herstellung von Prifkorper
nach DIN, ASTM und anderen Normen
stehen mit den neuen DIA-Produkten
modemste Trenneinrichtungen und CNC-
Frdsmaschinen zur VerfUgung mit welchen
Prafkorper mit den geforderten Toleranzen
und Qualitdten der Schniftfldchen einfach
und problemlos nach Norm hergestelit
werden konnen.

Entsprechende Sageblatter, Trenn-
scheiben und Fraser fur alle weltweit
bekannten Materialien sind in unserem
Labor entwickelt worden und stehen in
Uber 200 verschiedenen Ausfuhrungen,
meist lagermaBig, zur Verfugung.

Schnittproben-Service

In unserem Labor fertigen wir fur Sie
Probeschnifte und Probefrasungen an.
Falls keine umfangreichen Vorbereitun-
gen und Versuche erforderlich sind, ist
dieser Service kostenlos.

Bitte senden Sie uns, nach vorheriger
Rucksprache, einige Materialproben zu.
Sie erhalten dann die Resultate, aus denen
Sie die Schnittqualitat beurteilen kdnnen,
zugesandt. Gleichzeitig empfehlen wir
Ihnen die geeignete Maschine mit erfor-
derlichen Optionen, sowie die dazu pas-
senden Schneidwerkzeuge.

Produktespektrum:

DIADISC + DIASLIDE TrennsGgen dienen
der bequemen Herstellung von Kerben
und Prufschnitten an Kunststoffen und
Metallen.

Optionen wie Schiebetisch, Prufkdrper-
Schabloneneinrichtung, Absaugein-
richtung und Sageblatt-Schnellwechsel-
system erleichtern das Handling.

DIADRIVE + DIASTAR Frasmaschinen sind
speziell zur Herstellung von Prufkorper
ausgelegt und verflgen uber eine
Spezial-Software mit DIN, ASTM, etc.
Normbibliotheken.

Diese gestaften eine Frasbearbeitung
der gewunschten Form per Knopfdruck.



@  D/ADRIVE 2000 Proben-Frése

CNC-Frasmaschine fUr die teilautomatische Herstellung von Schulterstaben, Prafkorpern und
anderen Werkstucken (aus Kunststoffe).

Fur kleine Stuckzahlen (bis zu 12 Stuck/Std.) und einem Fréasbereich zwischen 0,5 mm und 10,0 mm.

Prifkdrper-Spannvorrichtung
mit unterschiedlichen Schulter-
staben (inkl. Software).

MPKT Spezial-
Spannvorrichtung

DIADRIVE 2000 mit UT-Maschinenunterbau,
Schutzgehduse, PC, LCD,
SF- Spindelgenerator und Diavac 800K

@ D/ASTAR 3300 Proben-Frase

CNC-Frasmaschine fur die vollautomatische Herstellung von Schulterstaben, Prufkorpern und
anderen WerkstUcken (aus Kunststoffe).

Fur gréssere Stuckzahlen (bis zu 60 Stuck/Std.) und einem Frasbereich zwischen 0,5 mm und 30 mm.

Pneumatisch Prufkorper-
Spannvorrichtung
(inkl. Software).

Programmauswan!

1. DIN Nr. auswdahlen
2. Material auswdhlen
3. Materialdicke
einfragen

FERTIG |

DIASTAR 3300 Schutzgehduse, Fenster mit pneu-
matischer Offnung und Steuereinheit



EEERG D!ADISC 4200/5200 R
SCHNEIDEN + KERBEN

VON PRUFKORPERN

Scherfestigkeit DIN 65 148
Kerbschlagprufung DIN 53448, 53753,
(Charpy) SO 179, 180 Herstellung von V- und U- Kerben
ASTM D 5941, D 256
ASTM D 5942 DIADISC 4200 R
Kerbschlagprifung — BSI 2782-350/359 - Schnifthdhe bis 10 mm
(Dynstat) DIN 53453, 53435 - DIADISC 5200 R
ISO 8256 - UNI 6062 - Schnitthohe bis 20 mm
VHM-Sage- und Profilfrasblatter fur QS- und Pruf-
pEEEE = korperanwendungen mussen sehr aufwandig
T hergestellt und geschliffen werden damit die
117 P> Anforderungen an Genauigkeit, Form und Le-
T \r. B bensdauer der Schneiden erreicht werden.
' Die Zahne bei Profilfrasern sind zudem lo-
H -{ T _ garithmisch hinterschliffen um diese spater
HHH mehrmals wieder nachschdarfen zu kdnnen.
L1146 Deshalb ist diese Kategorie von Werkzeugen
gt P A teurer als vergleichbare Standardaus-
T fuhrungen.

Um weitgehende Gratfreiheit zu erreichen
mussen ideale Werte fur die Drehzahl und den
Vorschub empirisch ermittelt werden. Diese
Werte hdngen von vielen Faktoren ab, sodass
wir hier keine Richtwerte nennen kdnnen.

In der Regel reichen daflr einige Schnitt-
versuche aus.

Falls Kunststoffe mit Fullstoffen wie Glas- und
Kohlefasern etc. bearbeitet werden mussen
empfehlen wir Ihnen, vorher Rucksprache mit
unserem Labor zu halten.

Auf Wunsch fuhren wir SGgeversuche fur Sie
durch um dann spezielle Schneidengeome-
frien zu entwickeln mit denen Sie optimale
Schnittqualitéten erreichen.




Vorteile:

Praziser, glatter und gratarmer Schnitt,

besser als die Normen es vorschreiben.

Als Zubehor lieferbare Sondersage-
blatter sowie V- und U-Nutenfrdser
aller Normen.

Spezielle Kuhleinrichtungen sorgen fur
einen glatten Schnitt ohne Material-
erwdarmung.

Geringer Platzanspruch (Labortisch)
und gute Mobilitat durch kleines
Gewicht (15 kg).

Die Maschine ist basierend auf dem
Standardmodell DIADISC 4200 aufge-
baut und verfugt Uber deren technische
Details in bezug auf Prazision und Lei-
stung, besitzt jedoch eine spezielle
Alu-Tischplatte in welcher Aufnahme-
bohrungen zur Aufnahme verschiedener
Optionen angebracht sind.

Der Schiebeweg der Tischplatte kann in
drei GréBen gewdhlt werden.

Fur die Anfertigung von Proben ist zu-
satfzlich die Ausrustung mit der Option
.Keiliemen-Festuntersetzung® empfeh-
lenswert. Sie 1GBt ein breites Drehzahl-

Spannvorrichtung auf Parallelanschlag

NORMGERECHTE PRUFKORPER
MIT DER DIADISC 4200R / 5200R

spektrum zu wodurch alle Arten von Materialien mit
optimaler Schnittqualitat bearbeitet werden k&nnen.
Zur Reduzierung der Gratbildung sollte die ,Micro-
Spruhnebeleinrichtung™ unbedingt als Option ge-
wahlt werden.

Die neu entwickelte Option ,Eisluft-KUhleinrichtung®
verbessert das Ergebnis zusatzlich, vor allem bei der
Bearbeitung von PP, PE, PA, PTFE eftc.

Diese erzeugt mittels normaler Pressluft - 10 Grad
kalte Eisluft und sorgt dadurch fur eine hocheffi-
ziente KUhlung des Sageblattes bzw. der Trenn-
scheibe.

Je nach Anforderung kann die Maschine mit einem
oder beiden Kuhlsystemen betrieben werden.

Kerbtiefen-Einstellvorrichtung

In Kombination mit Schiebetischen
beliebiger GréRe und Parallelanschlag
lassen sich klein Teile prdzise im rechten
Winkel fixieren und rationell ablangen.

Voraussetzung fur ein exaktes Messresultat ist die prdzise
Schnitttiefenjustierung des Kerbofrasers an der DIADISC-
Trennsage.

Mit der Mutronic-Kerbtiefen-Einstellvorrichtung ist diese
Justage schnell und einfach durchfuhrboar.



rufkorperzusatzeinrichtung
far DIADISC 4200R/5200R

1. CUTJET Prufkorper-Sageeinrichtung
bestehend aus einer Schablonenaufnahme
(grau) welche auf dem Schiebetisch befestigt
wird, ist sie die Grundlage fur die Aufnahme der
Wechselschablonen Typ B oder Montage der
Option ,Prufkorper-Kerbvorrichtung® (schwarz)
mit deren Wechselschablonen Typ L (violett).

Den Abstand vom Sageblatt zum Anschlag
und somit die gewunschten Prufkorperbreiten
stellen Sie sekundenschnell durch das Einra-
sten von Wechselschablonen-B (violett) ein.
Die Schablonen sind fur Norm- und Sonderbreiten
lieferbar (siehe Preisliste).

Lange oder schmale Pruflinge sind mit dem in-
tegrierten Niederhalter (Pfeil) optimal zu fixieren
und gefahrlos zu bearbeiten.

Die PrUfkorper-Sageeinrichtung eignet sich
ubrigens auch ideal fur alle normalen Sagebe-
arbeitungen von schwer zu fixierenden Teilen.

2. CUTJET Prufkorper-Kerbvorrichtung

Sie dient in Verbindung mit der ,Prufkoper-Sage-
einrichtung"” zur Anfertigung von V- und U-Kerben
und besteht aus einem Langsanschlag sowie zwei
Begrenzungsschiebern (schwarz).

FUr jede bendtigte Prufkorperlange ist jeweils eine
Wechselschablone-L (violett) erforderlich.

Die auf MaB zugesagten Prufkorper konnen nun
mit einer Kerbe versehen werden. Dazu werden
entsprechend der Norm lieferbare SpezialfrGser
(Pfeil) eingesetzt. Die Drehzahl wie auch die
Nutentiefe (zusatl. Option: Kerbtiefen-Einstell-
vorrichtung empfehlenswert) sind an der DIADISC-
Trennsage per Drehknopf stufenlos einstellbar.

Die Option ,Kerbvorrichtung® eignet sich auch zum
rationellen Zusagen von Prufkorpern und anderen
Teilen auf eine festgesetzte Lange.

Das gewunschte Langenmass wird durch den
Einsafz einer entsprechenden Wechselschablone-L
(violett) vorgegeben.

Eine Klemnmschiene (Pfeil) fixiert das Sagegut.



12mm

]

14 mm

]

TrennsGgen fur den anspruchsvollen Laborbetrieb

S—— 14 mm
T

]

GroBformat-Trennsdgen fur den Laborbetrieb

25mm

]

GroRformat-Trennsdgen fur Labor- und Dauereinsatz

/ Schnitthdhe:
35/70 mm
Schnitthéhe:
14-60 mm

PlattensGgen mit automatischem Sagevorschub

8 mm

.::_l‘;_ __ 1__
D DIACUT2100/2200
Labor-Stichsdgen fur Kurven- und Konturenschnitte

Schnitthéhe:

Schnitthéhe:

Schnitthéhe:

I.' Schnitthdhe:

Schnitthéhe:

Nuizhéhe:
5mm

[]

Labor-Trennsdge flr vorgeritzte Leiterplattennutzen

Nuizhéhe:

18 mm
Industrie-Trennsage fUr vorgeritzte Leiterplatten-
nutzen

Nuizhéhe:

18 mm

]

Industrie-Trennfrdse fUr Leiterplattennutzen mit Reststegen

Nuizhéhe:
15/35 mm

[] DAPLAN6200/6300
Industrie-Hochglanz-Polierfrése fur PMMA (Acryl)

Nutzhéhe:
60-800 mm
D DIADRVE 2000/2100
Prototyping CNC-Bohr- Frds- und Gravierautomaten
Nutzhéhe:
60-800 mm
D DIADRNVE 2500/2600

Dosierautomaten fur 2D und 3D Applikationen

Nuizhéhe:
80-300 mm

'I":.?";.-":_'J.'-'

D DIASTAR 3300-3400
Industrie CNC-Bohr- Frés- und Gravierautomaten

Eht

D-87669 RIEDEN bei Flssen, Telefon: 08362/930 900 Telefax: 08362/930 90-49

Mutronic Prazisionsgerdtebau GmbH & Co. KG, St. UrbanstraBe 20
e-mail:

Internet: www.mutronic.de

info@mutronic.de



